Asociatia Grupul pentru Reforma si Alternativa Universitara (GRAUR)
Cluj-Napoca

Indexul Operelor Plagiate in Roménia

www . plagiate.ro

Decizie de indexare a faptei de plagiat la pozitia

00358/ 5.01.2017

si pentru admitere la publicare in volum tiparit
care se bazeaza pe:

A. Nota de constatare si confirmare a indiciilor de plagiat prin fisa suspiciunii inclusa
in decizie.

Figa suspiciunii de plagiat / Sheet of plagiarism’s suspicion

QOpera suspicionata (OS) Opera autentica (OA)

Suspicious work Authentic work

0§ | MUNTEANU Radu loan gi RUSU Tiberiu. Introducere in ingineria calitatii. Cluj-Napoca : Mediamira,
2002.

OA | RUSU, Tiberiu. Managementu! calitatii Clul-Napoca: Mediamira, 1997

Incidenta minima a suspiciunii / Minimum incidence of suspicion

P.145:01 — p.150:00 p.044:.01 - p.049.00
p.153:01 — p.159:00 p.114:.01 = p.120:00
p.161:.01 - p.170:00 p.130:01 - p.138.00
p.171:.01 —p.177:00 p.135:.01 - p.145.00

Figa intocmita pentru includerea suspiciunii Tn Indexul Operelor Plagiate in Roméania de la
Sheet drawn up for including the suspicion in the Index of Plagiarized Works in Romania at
www.plagiate.ro

Nota: Prin ,p.72:00” se intelege paragraful care se termina la finele pag.72. Notatia ,p.00:00" semnifica pana la ultima
pagind a capitolului curent, in ntregime de la punctul inifial al preluarii.

Note: By ,p.72:00" one understands the text ending with the end of the page 72. By ,p.00:00" one understands the
taking over from the initial point till the last page of the current chapter, entirely.

B. Fisa de argumentare a calificarii de plagiat alaturata, fisa care la randul sau este
parte a deciziei.

Echipa Indexului Operelor Plagiate in Roméania
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Fisa de argumentare a calificarii

Nr. Descrierea situatiei care este incadratd drept plagiat Se

crt. confimé

1. Preluarea identica a unor pasaje (piese de creatie de tip text) dintr-o opera autentica publicata, fara precizarea intinderii §i mentionarea v
provenientei gi insugirea acestora intr-o lucrare ulterioara celei autentice.

2. Preluarea a unor pasaje (piese de creatie de tip text) dintr-o opera autenticd publicata, care sunt rezumate ale unor opere anterioare operei
autentice, fara precizarea intinderii i mentionarea provenientei si insusirea acestora intr-o lucrare ulterioara celei autentice.

3 Preluarea identica a unor figuri (piese de creatie de tip grafic) dintr-o opera autentica publicata, fara mentionarea provenientei i insugirea
acestora intr-o lucrare ulterioara celei autentice.

4 Preluarea identicd a unor tabele (piese de creatie de tip structurd de informatie) dintr-o operd autenticd publicatd, fird mentionarea
provenientei i insugirea acestora intr-o lucrare ulterioara celei autentice.

5. Republicarea unei opere anterioare publicate, prin includerea unui nou autor sau de noi autori fird contributie explicitd in lista de autori v

6. Republicarea unei opere anterioare publicate, prin excluderea unui autor sau a unor autori din lista initiala de autori.

7. Preluarea identica de pasaje (piese de creatie) dintr-o operd autentica publicata, fara precizarea intinderii §i mentionarea provenientei, fara
nici o interventie personalé care sa justifice exemplificarea sau critica prin aportul creator al autorului care preia i insugirea acestora intr-o v
lucrare ulterioard celei autentice.

8. Preluarea identicd de figuri sau reprezentdri grafice (piese de creatie de tip grafic) dintr-o operd autenticd publicatd, fard mentionarea

provenientei, fara nici o interventie care sa justifice exemplificarea sau critica prin aportul creator al autorului care preia §i insugirea acestora
intr-o lucrare ulterioara celei autentice.

9. Preluarea identicd de tabele (piese de creatje de tip structurd de informatie) dintr-o operd autentica publicata, fard mentionarea provenientgi,
fara nici o interventie care sa justifice exemplificarea sau critica prin aportul creator al autorului care preia §i insugirea acestora intr-o lucrare
ulterioara celei autentice.

10. Preluarea identica a unor fragmente de demonstratie sau de deducere a unor relatii matematice care nu se justifica in regésirea unai relatji
matematice finale necesare aplicarii efective dintr-o opera autentica publicata, fara mentionarea provenientei, fara nici o interventie care sa
justifice exemplificarea sau critica prin aportul creator al autorului care preia gi insugirea acestora intr-o lucrare ulterioara celei autentice.

1. Preluarea identicd a textului {piese de creatie de tip text) unei lucrari publicate anterior sau simultan, cu acelagi titlu sau cu titlu similar, de un
acelagi autor / un acelasi grup de autori in publicafii sau edituri diferite.

12. Preluarea identica de pasaje (piese de creatie de tip text) ale unui cuvant inainte sau ale unei prefefe care se referd la doud opere, diferite,
publicate in doud momente diferite de timp.

Noti:

a) Prin ,provenientd” se intelege informatja din care se pot identifica cel putin numele autorului / autorilor, titlul operei, anul aparitiei.

b) Plagiatul este definit prin textul legii'.

. ...plagiatul - expunerea fnlr-o operd scrisé sau o comuricare orald, inclisivin format eleclronic, a uror texte, idei, demonstrali, date, ipoteze,
teorii, rezultate ori metode gtintifice extrase din opere scrise, inclusiv inn format electronie, ale alfor autors, fard a menfiona acest hicru gi fara a
face trimitere la operele originale...”.

Tehnic, plagiatul are la baza conceptul de piesa de creatie care®:

...este ur element de comunicare prezentat In formé scrisa, ca text, imagine seu combinal, care poseds un sublect o organizare sau o
construcie logicé gi de argumentare care presuptitie nigle premise, un ralionament si o conclizie. Piesa de crealie presupure in mod necesar
o forma de expnmare specifica unei persoane. Fiesa de creafie se poate asocia cu Infreaga operd autentick sau cu o parte a acesteia...”

cu care se poate face identificarea operei plagiate sau suspicionate de plagiats:

,...0 operd de crealie se gasegte in pozilia de operé plagiaté sau opera suspicionaté de plagiat in raport cu o altd operé consideraté autentica

dacé:

b} Cele doua opere traleaza acelagi subiect sau subiecle Tnrudite.

i) Opera autentica a fost facula publica anterior operei suspicionate.

i) Cele doud opere conlin piese de crealfe identificabile comune care poseds, flecare fri parte, un subiect 5i o formé de prezentare bine
definita.

v Pentru piesele de crealie comune, adica prezente in opera autentica g in opera suspicionatd, nu existd o mentjonare explicita a
provenientel. Menliorrarea provenientes se face printro citare care permite identificarea piesei de crealje preluate din opera autentica.

v) Simpla mentjonare a titlului unei opere autentice nfr-un capito! de bibliografie sau similar acestuia faré delimitarea intindeni pre luari
1 esle de nalurd s& evile punerea ir disculie a suspiciunii de plagiat.

i) Piesele de creafie preluate din opera autentica se utilizeazéd la construcli realizale prin juxlapunere fard ca acestea sa fie Iralate de

autorul operei suspicionale prin pozitia sa explicita.
Vi) In opera suspicionaté se identifica un fir sau mai multe fire logice de argumentare gi fratare care leagé aceleasi premise cu aceleagi
concluzii ca It opera autentics...”

1 Legea nr. 206/2004 privind buna conduita in cercetarea stiintifica, dezvoltarea tehnologica si inovare, publicata in Monitorul Oficial al Romaniei, Partea |, nr. 505
din 4 iunie 2004

2|30C, D. Ghid de actiune impotriva plagiatului: buna-conduita, prevenire, combatere. Cluj-Napoca: Ecou Transilvan, 2012.

$1S0C, D. Prevenitor de plagiat. Cluj-Napoca: Ecou Transilvan, 2014.
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Introducere in INGINERIA CALITATHI

CAPITOLUL 8

CAPABILITATEA PROCESELOR
INDUSTRIALE

8.1 GENERALITATI

In documentajia tehnici a proiectului, proiectantul prescrie anumite
cerine privitor la calitatea componentelor produsului din punct de vedere al
E,reciziei dimensionale, calitatea materialelor, calitatea prelucririlor etc.

aintea lansarit in fabricatie a produsului, se pune problema daca procesul
tehnologic existent este capabil si realizeze nivelul calitativ al produsului
conform cerintelor previzute de proiectant. Acest lucru impune efectuarea
unui studiu referitor la calitatea liniilor de fabricatie, nivelul de calificare al
personalului muncitor, nivelul dotrii cu aparaturd de misurd si control,
caliatea materialelor furnizate de subcontractanti etc.

Capabilitatea unui proces este un termen relativ nou si se defineste ca fiind
capacitatea unui proces industrial de a se incadra din punct de vedere al
calititii in cerinjele beneficiarului. Existenfa unei capabilitati superioare, asiguri
patrunderea pe piagd a produselor, ca urmare a faptului ci produsele vor fi
conform proiectului din punct de vedere a calitaii si, in acelagi ump, asigurd
posibilitatea aplicirii unor metode de control statistic al proceselor de fabricatie.
atat pe fluxul de productie, ciit §i la receptia componentelor.

Prin prisma rezultatelor proceselor de fabricafie, acestea, din punct de
vedere al repartitiei rezultatelor. se pot incadra in patru situatii posibile:

¢ proces de fabricatie precis §i centrat;

¢ proces de fabricapie precis, dar necentrat;

¢ proces de fabricatie imprecis, dar centrat;

¢ proces de fabricatie imprecis §i necentrat.

in figura 8.1 sunt prezentate simbolizat aceste variante posibile ale
repartifiel rezultatelor procesului de fabricatie. S-au ficut urmitoarele notaii:
T;- toler;n;a-.superimm T, - toleranta inferioara;
Xiin - valoarea minimd: X, - valoarea maximi
T. - valoarea medie, respectiv linia ce imparte cimpul de tolerantd C; in
doua parti egale;
C; - cimpul de impragtiere, ce cuprinde toate valorile lui x.
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Introducere in INGINERIA CALITATIH
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Fig. 8.1 Clasificarea proceselor tehnologice prin prisma rezultatelor:
@) proces precis §i centrat, b) proces precis, dar necentrat,
€} proces imprecis §i centrat, d) proces imprecis §i necentrat

Din punct de vedere statistic, un proces este precis dacd este indeplinita
condipia:

x;€ G ,adicd G< Cr (8.1)
s1 reglat daca:
— ! x‘
x=4__=T (8.2)
n

Controlul capabilititit proceselor are mare importantd din punct de vedere
a sigurante: realizani unor produse conforme §i are urmdtoarele obiective:
evaluarea capabilitiifii tehnologiilor de fabricatie;
confirmarea capabilitifii reglajului instalatiilor, aparatelor etc.
confirmarea justetei §i preciziei AMC;
confirmarea tehnologiilor de inspectie §i testare;
confirmarea profesionalismului personalulu de execufie;
evaluarea conformitati produselor §1 proceselor,
asigurarea cerinfelor de securitate pentru procese §i produse.

&  * > * » *

8.2 ETAPELE ANALIZEI CAPABILITATH
Etapele analizei capabilitdfii unui proces se pot sistematiza dupd cum
urmeaza: |
# identificarea produselor i1 a proceselor ce trebuiesc urmdrite, precum
si stabilirea caractensticilor definitoni privind calitatea acestora;
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Introducere in INGINERIA CALITATI

¢ stabilirea marimii esanticanclor in vederca studierii capabilitatii
proceselor de fabricatie §1 se calculeaza:

Z'i

b=l

¢ stabilirea cidmpului de imprastiere (valorile campului de tolerantd sunt
precizate fie in contractul de colaborare, fie in standarde).

In cele mai multe cazuri, o misurd statistici des utilizatd pentru
capabilitaie o constituie intervalul de imprastiere al caracteristicii de baza
luaté ca o valoare a multiplulm m, respectiv de 6 ori. Deci se poate scrie:

T,-T,=6c
Intr-o exprimare sintetica, valoarea capabilitatii este datd de expresia:

6o
C=— 8.3
- (8.3)
in acest caz valoarea coeficientului de capabilitate fiind considerat optim
dacd 1a valon intre 0,6 5i 0,8.
In practica. se poate utiliza comparatia directd a marimii cimpului de
impragtiere cu hmitele specificate astfel:

=2Z 6 (8.4)
unde:
wi
Z, =—
b 20
Tehnicile statisticii matematicii aplicate proceselor tehnologice au ca
scop fundamentarea stiinfificd a deciziilor luate de conducere, precum §i
imbunati{ireas permanentd a calitatil proceselor tehnologice si dect §i a
produselor. Concluziile rezultate in urma prelucririlor statistice, permit
sectilor de produc;ne urmarirea proceselor tehnologice $i interventia prompta
in cazul abaterilor de la normativele stabilite sau standardele existente,
evitand astfel compromiterea calitiatii produsului final.
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