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Decizie de indexare a faptei de plagiat la pozitia

00133/ 23.01.2015

si pentru admitere la publicare in volum tiparit
care se bazeaza pe:

A. Nota de constatare si confirmare a indiciilor de plagiat prin fisa suspiciunii inclusa

in decizie.
Fisa suspiciunii de plagiat / Sheet of plagiarism’s suspicion
Opera suspicionata (OS) Opera autentica (OA)
Suspicious work Authentic work

0S | PETRESCU, Doina; ANTONESCU, Niculae Napolean si DINITA, Alin. Aspecte privind aderenta
straturilor depuse prin pulverizare termica. Ploiesti: Buletinul Universitatii Petrol si Gaze., Seria
Tehnica. 57(2). 2005. p.198-202.

OA | VAIDA, O.V. Studiul fenomenelor care apar la interfata strat metalizat-metal de baza, la metalizarea
otelurilor slab aliate cu pulberi pe baza de nichel. Teza de doctorat. Cluj-Napoca: Universitatea
Tehnica din Cluj-Napoca. 1996.

Incidenta minima a suspiciunii / Minimum incidence of suspicion

p.199:03-p.199:16 p.68:02-p.68:24

p.199:17-p.199:21 p.71:24-p.71:28

p.199:Tabelul 3 p.74:Tabelul 9

p.199:26-p.200:00 p.73:01-p.76:00

p.200:Tabelul 4 p.73: Figura 36; Figura 37; p.74: Figura 38; Figura
39; p.75: Figura 40; Figura 41; p.76: Figura 42;
Figura 43;

Fisa intocmita pentru includerea suspiciunii in Indexul Operelor Plagiate Tn Roméania de la
Sheet drawn up for including the suspicion in the Index of Plagiarized Works in Romania at
www.plagiate.ro

Nota: Prin ,p.72:00” se intelege paragraful care se termina la finele pag.72. Notatia ,p.00:00” semnifica pana la ultima
pagina a capitolului curent, in intregime de la punctul initial al preluarii.

Note: By ,p.72:00” one understands the text ending with the end of the page 72. By ,p.00:00” one understands the
taking over from the initial point till the last page of the current chapter, entirely.

B. Fisa de argumentare a calificarii de plagiat alaturata, fisa care la randul sau este
parte a deciziei.

Echipa Indexului Operelor Plagiate in Romania
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Fisa de argumentare a calificarii

Nr. Descrierea situatiei care este incadraté drept plagiat Se

crt. confirmd

1. Preluarea identica a unor pasaje (piese de creatie de tip text) dintr-o opera autenticé publicata, fara precizarea intinderii si mentionarea v
provenientei si insusirea acestora intr-o lucrare ulterioara celei autentice.

2. Preluarea a unor pasaje (piese de creatie de tip text) dintr-o opera autentica publicata, care sunt rezumate ale unor opere anterioare operei
autentice, fara precizarea intinderii si mentionarea provenientei si insusirea acestora intr-o lucrare ulterioara celei autentice.

3. Preluarea identica a unor figuri (piese de creatie de tip grafic) dintr-o opera autentica publicata, fara mentionarea provenientei si insusirea v
acestora intr-o lucrare ulterioara celei autentice.

4. Preluarea identica a unor tabele (piese de creatie de tip structura de informatie) dintr-o opera autentica publicata, fara mentjonarea v
provenientei si insusirea acestora intr-o lucrare ulterioara celei autentice.

5. Republicarea unei opere anterioare publicate, prin includerea unui nou autor sau de noi autori fara contributie explicita in lista de autori

6. Republicarea unei opere anterioare publicate, prin excluderea unui autor sau a unor autori din lista inifjala de autori.

7. Preluarea identica de pasaje (piese de creatie) dintr-o opera autentica publicata, fara precizarea intinderii si mentionarea provenientei, fara
nici o interventie personala care sa justifice exemplificarea sau critica prin aportul creator al autorului care preia $i insusirea acestora intr-o v
lucrare ulterioara celei autentice.

8. Preluarea identica de figuri sau reprezentari grafice (piese de creatie de tip grafic) dintr-o opera autentica publicata, fara mentionarea
provenientei, fara nici o interventie care sa justifice exemplificarea sau critica prin aportul creator al autorului care preia si insusirea acestora 4
intr-o lucrare ulterioara celei autentice.

9. Preluarea identica de tabele (piese de creatje de tip structura de informatie) dintr-o opera autentica publicata, fara mentionarea provenientei,
fara nici o interventje care sa justifice exemplificarea sau critica prin aportul creator al autorului care preia si insusirea acestora intr-o lucrare v
ulterioard celei autentice.

10. Preluarea identica a unor fragmente de demonstratie sau de deducere a unor relatjii matematice care nu se justifica in regasirea unei relatji
matematice finale necesare aplicarii efective dintr-o opera autentica publicata, fara mentionarea provenientei, fara nici o interventie care sa
justifice exemplificarea sau critica prin aportul creator al autorului care preia si insusirea acestora intr-o lucrare ulterioara celei autentice.

1. Preluarea identica a textului (piese de creatie de tip text) unei lucrari publicate anterior sau simultan, cu acelasi titlu sau cu titlu similar, de un
acelasi autor / un acelasi grup de autori in publicatii sau edituri diferite.

12. Preluarea identica de pasaje (piese de creatje de tip text) ale unui cuvant inainte sau ale unei prefete care se refera la doua opere, diferite,
publicate in doud momente diferite de timp.

Nota:

a) Prin ,provenientd” se intelege informatia din care se pot identifica cel putin numele autorului / autorilor, titlul operei, anul aparitiei.

b) Plagiatul este definit prin textul legii'.

. --.plagiatul — expunerea intr-o opera scrisd sau o comunicare orald, inclusiv in format electronic, a unor texte, idei, demonstratii, date, ipoteze,
teorii, rezultate ori metode stiintifice extrase din opere scrise, inclusiv in format electronic, ale altor autori, fard a mentiona acest lucru i fard a
face trimitere la operele originale...".

Tehnic, plagiatul are la baza conceptul de piesa de creatie care?:

,-.-este un element de comunicare prezentat in forma scrisa, ca text, imagine sau combinat, care poseda un subiect, 0 organizare sau o
constructie logicd si de argumentare care presupune niste premise, un rationament si o concluzie. Piesa de creatie presupune in mod necesar
o formé de exprimare specifica unei persoane. Piesa de creafie se poate asocia cu intreaga operd autentica sau cu o parte a acesteia...”

cu care se poate face identificarea operei plagiate sau suspicionate de plagiat3:

,-.-0 operd de creatie se gaseste in pozitia de opera plagiatd sau opera suspicionata de plagiat in raport cu o alta opera considerata autenticd

daca:

i) Cele doua opere trateaza acelasi subiect sau subiecte inrudite.

ii) Opera autentica a fost facutd publica anterior operei suspicionate.

i) Cele doud opere contin piese de creatie identificabile comune care poseda, fiecare in parte, un subiect si o forma de prezentare bine
definita.

iv) Pentru piesele de creatie comune, adicd prezente in opera autenticd si in opera suspicionatd, nu existd o menfionare explicitd a
provenientei. Mentionarea provenientei se face printr-o citare care permite identificarea piesei de creatie preluate din opera autentica.

v) Simpla mentionare a titlului unei opere autentice intr-un capitol de bibliografie sau similar acestuia féra delimitarea intinderii preludrii
nu este de naturd sa evite punerea in discutie a suspiciunii de plagiat.

vi) Piesele de creatie preluate din opera autenticd se utilizeaza la constructii realizate prin juxtapunere fard ca acestea sé fie tratate de
autorul operei suspicionate prin pozitia sa explicita.

Vi) In opera suspicionata se identifica un fir sau mai multe fire logice de argumentare i tratare care leagd aceleasi premise cu aceleasi
concluzii ca in opera autentica...”

1 Legea nr. 206/2004 privind buna conduité in cercetarea stiintifica, dezvoltarea tehnologica si inovare, publicaté in Monitorul Oficial al Roméniei, Partea I, nr. 505
din 4 iunie 2004

2|SOC, D. Ghid de actiune impotriva plagiatului: buna-conduité, prevenire, combatere. Cluj-Napoca: Ecou Transilvan, 2012.

31SOC, D. Prevenitor de plagiat. Cluj-Napoca: Ecou Transilvan, 2014.
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Aspecte privind aderenta straturilor depuse prin pulverizare termica

Ing. Doina Petrescu, Profuniv.dr.ing. Niculae Napoleon Antonescu,
Prep.ing. Alin Dinitd

Procedeele de acoperire prin pulverizare termicd constau in proiectarea cu o viteza
ridicata pe suprafata supusi acoperirii, cu ajutorul unui jet de aer sau gaze fierbinti, a
materialului topit.

Procedeele de acoperire prin pulverizare termicd s-au dezvoltat ca solutie la
urmatoarele probleme tehnologice: acoperirea unor piese, putemic solicitate, cu
materiale de adaos incompatibile la sudare, cu proprietali superioare de rezistentd la
abraziune, coroziune, socuri termice $i solicitari complexe; acoperirea unor piese cu
pereti subliri sau cu diametre mici, care, in procesul de sudare s-ar deforma in afara
limitelor de tolerante.

Din punct de vedere al sursei termice utilizate pentru topirea materialului de
adaos. procedecle de acoperire prin pulverizare termica se pot impirti in doua categorii:
cu flacaré si cu arc electric.

Cea mai larga utilizare o are metoda acoperiri prin pulverizare termici cu flacara
si pulberi metalice, ceramice, mineralo-ceramice, oxizi metalici, materiale compozite
etc.

De asemenea, s-au dezvoltat procedeele de depunere cu flacard §i sarmd, precum
si, cele de acoperire prin detonatie.

In tabelele | si 2 sunt prezentate principalele caracteristici ale procedeelor de
acoperire prin pulverizare termicd si. respectiv, proprietdfile materialelor depuse prin
pulverizare termicé.

Tabelul 1. Dase privind procedecle de acoperire rermicd prin pulverizare

Pulverizare termica  Pulverizare termicd  Pulverizare termicd  Pulverizare termica
cu flacira cu arc electric cu jet de plasma prin detonatie
Sursa termica Cndgen +acetiena Curent eleciric Curent gledtiic + gaz Ordgen + metan
: Crdgen + propan inett
Matenal de adacs Metzale, ceramice, Ietale Mesale, ceramice, Omizi, carburi,
materiale compazite matenale compazite ceramice
Forma matenialului Pulbere, sama& Same Pulben
de adaos pulberi
Temperatura de 2800-3100 4 0005 000 20000 3100
lucry, °C
Metoda de atomizare Aer comprmat Aer compamat Prestomizare Preatornizare
Viteza particulei, m/s 80-100 150-300 600 760
Rata depunerii, kgh 1-10 1-50 0510 13
Tabelul 2. Proprieidgile materialului depus prin pulverizare termica
; Pulverizare Pulverizare Pulverizare
ten:il:'l:;irljlzfalzari tenmica cu arc termica cu iet de termica Rrin
electric plasma detonatie
Gradul de oxidare Ridicat Mediu—sscizut Mediu—scizut Foarte scazut
Porozitatea, % 5-15 __3-10 05-10 0,25-50
Grosi stratului, mm 0,1=15 0.1-50 0,05-1,00 0.05-0,30
Dilutia, % 01-20 ol 0 00-02 0
Forta de aderenta, Nimm” 20 28 35-70 wa.

* la pulverizarea termici cu flacara §i pulbere la cald.




Euletinul Universkati Petroi-Gaze din Piciegh, Vol LV, Seria Tehnica, Ne 27005

Studiul influentei factorilor tehnologici asupra aderentei straturiior depuse
prin pulverizare termica

Fenomenul de aderenta in pulverizarea termici este influentat de un numar ridicat
de factori, Acestia se grupeazi astfel:

A. Factori de proces:

B. Factori in legatur cu procesul,

A. Factori de proces. In aceastd categorie intrd toti factorii ce au legaturd directa
cu procesul de pulverizare termica. Acesti factori sunt: materialul substratului; tipul de
alezaj utilizat la pulverizare termica; temperatura particulelor din jetul de pulverizare
termicd; viteza de deplasare a particulelor in jer; marimea particulelor care se
puiverizeazd lermic; distanfa de pulverizare iermicd; unghiul de pulverizare termica;
mediul in care se desfasoard procesul de pulverizare termica; cantitatea de oxizi din
strat.

B. Factori in legdturd cu procesul. In aceasta categorie sunt inclusi acei factori
care nu sunt legafi direct de procesul de pulverizare termica c¢i numai de pregatirea
procesului si de operatii ulterioare procesului, dar care influenteaza aderenta stratului
pulverizat termic. Acesti factori sunt: pregitirea suprafefei substratului; preincalzirea
_substratului; tratamente ulterfoare procesutui de pulverizare termics. .

Notiunca de aderentd in pulverizarea termici este utilizati cu doua sensuri:

> fenomen complex care se produce la interfag strat-substrat dupd un
mecanism complex,
> caracteristicd mecanica a stratului depus, numeric egald cu for{a necesard

pentru a desprinde un strat depus care are suprafata egala cu unitatea.

Pentru studicrea fenomenului de aderenta §i pentru determinarca aderentei
straturilor pulverizate s-a utilizat examinarea prin microscopie electronici.

Depunerile s-au realizat cu utilizarea unor materiale de acoperire sub formi de
pulbere, avind caracteristici de compozitie chimica conform celor prezentate in tabelul 3.

Tabelul 3. Compozitia chimicé a pulberilor metalice depuse

Tipuri de Compozitia chimica, in %

pulberi C Mn Si or Fe B Ni Al
C1 0,02 0.04 1,12 16.7 21,20 1,88 §7.5 0,35
c2 0,21 0,02 Q.72 11,4 20,320 2,23 65.1 -
C3 075 - 0,45 0,08 22,74 1,63 67,5 6,73
C4 0.06 0.04 1,25 15,05 27,82 - 54,25 1,30
C5 0,29 0,07 0,37 14,81 78.20 . 3,12 2,80
Ch 0,20 - 3,50 18 2.5 3 26,3 -
Cc7 - - - 20 - . 80 -

'Probele supuse examinarii s-au realizat in urmatoarele conditii=

Proba 1. Substratul este din OL 44-2k; pulverizarea termica a fost realizati cu
flacdra la cald utilizind pulbere C4. Proba nu a fost tratatd termic dupd pulverizarea
termica.

Proba 2. Substratul este din OCS 55-5; pulverizarea termici a fost realizati cu
flacari la rece, din doud straturi. Primul strat a fost depus cu pulberea C3 iar stratul al
doilea cu pulberea C1. Proba nu a fost tratatd termic dupd pulverizare.
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Proba 3. Substratul este din OCS 55-3b. Pulverizarea termica a fost realizata cu
pulbere tipul C3, pulbere care este utilizatd in mod uzual ca pulbere de aderentd. Proba a
fost tratati termic dupa pulverizare.

Proba 4. Substratul este din OSC 55-5b. Proba a fost pulverizata la rece cu doua
straturi. Stratul de aderenta a fost depus cu pulberea C3, iar al doilea strat a fost depus
cu pulberea CS. Proba nu a fost tratata termic dupa pulverizarea termica.

Proba 5. Stratul este din OCS 55-5b. Proba a fost pulverizata la rece cu doua
straturi i nu a fost tratatd termic dupa pulverizare. Stratul de aderenté a fost depus cu
pulberea C3, iar stratul final cu pulberea C2.

Proba 6. Stratul este din OCS 55-5b. Proba a fost pulverizatd la cald cu un singur
strat de pulbere de tip C4. Proba nu a fost tratata termic dupa pulverizarea termicd.

Proba 7. Substratul este din OLC 55. Proba a fost pulverizata termic la cald cu un
singur strat cu pulbere C4. Proba nu a fost tratatd termic dupd metalizare.

Proba 8. Substratul este din OLC 55. Proba a fost pulverizatd la rece cu doua
straturi. Stratul de aderenta a fost depus cu pulberea C3, iar stratul final cu pulberea C2.

Proba nu a fost tratata termic dupi pulverizarea termica.

Proba 9. Substratul este din ofel inoxidabil de tipul 15SiNiCr 250 §i prezinta o
structurd specifica de turnare. Proba a fost pulverizatd la cald cu un singur strat de
pulbere de tipul C4. Proba nu a fost tratatd termic dupa pulverizare.

Proba 10. Substratul este din otel 5TiMoNiCr180. Proba a fost pulverizata cu
flacéra la cald. A fost utilizatd pulbere de tipul C4. Proba nu a fost tratata termic dupd

pulverizare.
Proba 11. Substratul este din ofel 5TiMoNiCri80, Proba a fost pulverizatd cu

flacara la cald. A fost utilizatd pulbere de tipul C4. Proba a fost supusd tratamentului

termic dupa pulverizare.
Rezultatele examindrii microscopice sunt prezentate in tabelul 4. “

Tabelul 4. Rezultatele examindrii microscopice
Rezultatele examindrilor

Proba

Micrografia electronica

Un singur strat metalizat, compact; o bund
aderentd la nivelul interfetei strat-substrat. 1

Un singur strat; aderenta este mai slaba,
particule netopite de pulbere.

Un singur strat depus iar aderenta stratului 12
nivelul interfetei strat-substrat este scazutd;
stratul depus este necompact.

—
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Tabelul 4. Rezuirarele examindrii microscopice fcontinuare)

Proba

10

Micrografia electronica

Rezultatele examinarilor

Aderenta slaba la nivelul interfetei dintre
straturile de aderenta gi o aderentd mai buna
l2 nivelul interfetei strat de aderenta-substrat.

Un singur strat depus cu o slabd aderenta ia
nivelul interfetei strat-substrat.

Un singur strat pulverizat, stratul depus este
compact; buna aderenta la nivelul interfetei
strat-substrat,

Un singur strat pulverizat termic; stratul depus
este compact; buna aderentd la nivelul
interfetei strat-substrat

Un singur strat depus. Stratul este compact;
aderenfa este slaba la nivelul interfetei strat-
substrat

Un singur strat depus; stratul este compact,
dens cu 0 bund aderentd la nivelul interfetei
strat-substrat.

Buné aderenta la nivelul interfetei strat-
substral: un strat compact §i dens; interfata
strat-substrat este precis delimitata.
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Tabelul 4. Rezultaiele examindrii microscopice (continuare)

Proba Micrografia electronica Rezultatele examinarilor

TR

Buna aderentd la nivelul interfetei strat-
substrat;nu s-au observat diferente de
aderenta Tnfre esantionul de la proba 10 si
11 ca umare a tratamentului termic.

1

Concluzii

Studicrea aderentei prin microscopie electronicd permite efectuarea unor
observatii de ordin calitativ. Pentru probele supuse cercetdrii, realizatc cu depuncrea
unor materiale de acoperire sub furma de pulberi, s-a constatat un nivel mai ridicat de
aderentd la probele care au fost pulverizate termic cu flacara la cald si cu plasma la
presiunea atmosferica decét in cazul egantioanelor pulverizate termic cu flacard la rece
cu strat de aderenta (adicd acoperire din doua straturi cu caracteristici diferite, primul
avand rol de strat de aderentd pentru urmdtorul strat).
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