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Argumentarea calificarii

Nr.
crt.

Descrierea situatiei care este incadrata drept plagiat

Se
confirma

Preluarea identica a unor pasaje (piese de creatie de tip text) dintr-o opera
autentica publicata, fara precizarea intinderii $i mentionarea provenientei gi
insugirea acestora intr-o lucrare ulterioara celei autentice.

v

Preluarea a unor pasaje (piese de creatie de tip text) dintr-o opera autentica
publicata, care sunt rezumate ale unor opere anterioare operei autentice, fara
precizarea intinderii $si mentionarea provenientei gi insusirea acestora intr-o
lucrare ulterioara celei autentice.

Preluarea identica a unor figuri (piese de creatie de tip grafic) dintr-o opera
autentica publicata, fara mentionarea provenientei si insugirea acestora intr-o
lucrare ulterioara celei autentice.

Preluarea identica a unor poze (piese de creatie de tip grafic) dintr-o opera
autentica publicata, fara mentionarea provenientei si insugirea acestora intr-o
lucrare ulterioara celei autentice.

Preluarea identica a unor tabele (piese de creatie de tip structura de infor-
matie) dintr-o opera autentica publicata, fara mentionarea provenientei si in-
susirea acestora intr-o lucrare ulterioara celei autentice.

Republicarea unei opere anterioare publicate, prin includerea unui nou autor
sau de noi autori fara contributie explicita in lista de autori

Republicarea unei opere anterioare publicate, prin excluderea unui autor sau
a unor autori din lista initiala de autori.

Preluarea identica de pasaje (piese de creatie) dintr-o opera autentica publi-
cata, fara precizarea intinderii si mentionarea provenientei, fara nici o inter-
ventie care sa justifice exemplificarea sau critica prin aportul creator al auto-
rului care preia si insusirea acestora intr-o lucrare ulterioara celei autentice.

Preluarea identica de figuri sau reprezentari grafice (piese de creatie de tip
grafic) dintr-o opera autentica publicata, fara mentionarea provenientei, fara
nici o interventie care sa justifice exemplificarea sau critica prin aportul crea-
tor al autorului care preia si insusirea acestora intr-o lucrare ulterioara celei
autentice.

10.

Preluarea identica de tabele (piese de creatie de tip structura de informatie)
dintr-o opera autentica publicata, fara mentionarea provenientei, fara nici o
interventie care sa justifice exemplificarea sau critica prin aportul creator al
autorului care preia si insusirea acestora intr-o lucrare ulterioara celei auten-
tice.

11.

Preluarea identica a unor fragmente de demonstratie sau de deducere a unor
relatii matematice care nu se justifica in regasirea unei relatii matematice fi-
nale necesare aplicarii efective dintr-o opera autentica publicata, fara mentio-
narea provenientei, fara nici o interventie care sa justifice exemplificarea sau
critica prin aportul creator al autorului care preia si insusirea acestora intr-o
lucrare ulterioara celei autentice.




12. Preluarea identica a textului (piese de creatie de tip text) unei lucrari publicate
anterior sau simultan, cu acelasi titlu sau cu titlu similar, de un acelasi autor /
un acelasi grup de autori in publicatii sau edituri diferite.

13. Preluarea identica de pasaje (piese de creatie de tip text) ale unui cuvant
inainte sau ale unei prefete care se refera la doua opere, diferite, publicate in
doua momente diferite de timp.

Nota:

a) Prin ,provenientd” se intelege informatia din care se pot identifica cel putin numele
autorului / autorilor, titlul operei, anul aparitiei.

b) Plagiatul este definit prin textul legii’.

. --.plagiatul — expunerea intr-o opera scrisd sau o comunicare orala, inclusiv
in format electronic, a unor texte, idei, demonstratii, date, ipoteze, teorii, re-
zultate ori metode stiintifice extrase din opere scrise, inclusiv in format elec-
tronic, ale altor autori, fara a mentiona acest lucru gi féré a face trimitere la
operele originale...”.

Tehnic, plagiatul are la baza conceptul de piesa de creatie care’:

»...este un element de comunicare prezentat in forma scrisa, ca text, imagine
sau combinat, care posedé un subiect, o organizare sau o constructie logicé
Si de argumentare care presupune niste premise, un rationament $i o con-
cluzie. Piesa de creatie presupune in mod necesar o formé de exprimare spe-
cificd unei persoane. Piesa de creatie se poate asocia cu intreaga opera au-
tentica sau cu o parte a acesteia...”

cu care se poate face identificarea operei plagiate sau suspicionate de plagiat3:

»-..O operé de creatie se gaseste in pozitia de opera plagiatd sau opera sus-

picionatéa de plagiat in raport cu o alta opera considerata autentica daca:

i)  Cele doué opere trateaza acelagi subiect sau subiecte inrudite.

ii) Opera autentica a fost facuta publica anterior operei suspicionate.

iii) Cele doué opere contin piese de creatie identificabile comune care pose-
da, fiecare in parte, un subiect si o forma de prezentare bine definita.

iv) Pentru piesele de creatie comune, adicd prezente in opera autentica gi in
opera suspicionatd, nu existd o mentionare explicitd a provenientei. Men-
tionarea provenientei se face printr-o citare care permite identificarea pie-
sei de creatie preluate din opera autentica.

v) Simpla mentionare a titlului unei opere autentice intr-un capitol de biblio-
grafie sau similar acestuia fara delimitarea intinderii preludrii nu este de
naturé sé evite punerea in discutie a suspiciunii de plagiat.

vi) Piesele de creatie preluate din opera autentica se utilizeaza la constructii
realizate prin juxtapunere fara ca acestea sa fie tratate de autorul operei
suspicionate prin pozitia sa explicita.

vii) In opera suspicionata se identificad un fir sau mai multe fire logice de ar-

! Legii nr. 206/2004 privind buna conduita in cercetarea stiintifica, dezvoltarea tehnologica si inovare, pu-
blicata in Monitorul Oficial al Romaniei, Partea I, nr. 505 din 4 iunie 2004

21SOC, D. Ghid de actiune impotriva plagiatului: buna-conduita, prevenire, combatere. Cluj-Napoca: Ecou
Transilvan, 2012.

*1SOC, D. Prevenitor de plagiat. Cluj-Napoca: Ecou Transilvan, 2014.




gumentare gi tratare care leaga aceleasi premise cu aceleasi concluzii ca
in opera autentica...”



“Profesorul Dorin PAVEL - fondatorul hidroenergeficii romanest",

AXl-a Conferinta Nationala multidisciplinara - cu participare internationala,
SEBES, 2011

STUDIU EXPERIMENTAL CU PRIVIRE LA APARITIA
URECHILOR LA AMBUTISAREA PIESELOR
CILINDRICE

Adrian BIRLAN, Mihai JADANEANT

EXPERIMENTAL STUDY ON THE RISE EARS
CYLINDRICAL HOLLOW PARTS

Anisotropy favors the appearance of cylindrical parts stamping ear
without flange being a defect of parts. In this paper we present some
experiments performed to establish the phenomenon of developing ear
stamping cylindrical parts, especially those without flange, experimental
research was carried out on circular specimens.

Keywords: drawing, probe, anisotropy, size of ears
Cuvinte cheie: ambutisare, epruveta, anizotropie, marimea urechilor

1. Introducere

Anizotropia favorizeaza aparitia urechilor la ambutisarea
pieselor cilindrice fara flansa, acestea constituind un defect de
fabricatie al pieselor. Conturul tablei, initial circular devine neregulat.
Acest comportament este legat de anizotropia in planul tablei.

Coeficientul de anizotropie, R este definit de relatia:

R=%L
i (1)
e ¢, este gradul de deformare pe directia latimii unei epruvete cu
sectiune dreptunghiulara;
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e ¢,, gradul de deformare pe directia grosimii.
Determinarea coeficientului de anizotropie se face prin
incercarea la tractiune a unei epruvete din tabla.

Aan®

Directia de laminare
——

Fig. 1_Anizotropia

Pentru majoritatea tablelor exista o variatie a valorilor lui R in
planul tablei, n raport cu directia de laminare, numita anizotropie plana
AR. Anizotropia plana este diferenta dintre valoarea lui R la 45° si
valoarea medie la 0°si 90° si se exprima cu relatia [3]:

R, + Rgozc ~2R,. o

Urechile apar in directia cu valori mai mari ale coeficientului de
anizotropie R. Marimea urechilor de ambutisare este determinata
conventional cu relatia [2]:

AR =

N — N
H — ma);\ min 100 [%] (3)

min

in care: - hya reprezinta inaltimea maxima a cupei, in mm;

- hmin, TN@ltimea minima a cupei, in mm.

In lucrare se determind marimea urechilor si dependenta
acestora de directia de laminare a tablei din otel A5 STAS 10318-80.

2. Metode si mijloace stiintifice utilizate

2.1. Materialul folosit
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Materialul al carui comportament s-a urmarit a fi determinat a
fost otelul pentru ambutisare adanca, marca A5, STAS 10318-80.
Incercarile de ambutisare au avut in vedere numai acest material
pentru trei grosimi: h = 0,73 mm; 1 mm si 1,23 mm.

Compozitia chimica, caracteristicile mecanice si caracteristicile
tehnologice ale acestuia, conform STAS 10318-80, sunt cele din

tabelele 1 si 2:
Tabelul 1
Marca Compozitia chimica, %, max.
otelului Cc Mn Si P S
0,08 0,40 0,10 0,025 0,03
Caracteristici mecanice, max.
A5 Cul;"z:,? ??e rtm;:’ts dRe Alungirea la Duritatea,
?\l/mr,nz [ El/mr’n m rupere A5, % HRB
220 270...340 36 50
Tabelul 2
Grosimea tablei, in Indicele Erichsen,
mm mm, min
0,70 10,40
1,00 11,10
1,20 11,90

Valorile coeficientului de anizotropie R al acestui material sunt
prezentate in tabelul 3.

Tabelul 3
a 0° 45° 90°
Grosimea, mm
0,73 1,70 1,07 1,98
1 1,93 1,39 1,98
1,23 1,66 1,018 1,85

2.2. Epruvetele utilizate

In cazul ambutisérii cilindrice fara flansa se utilizeaza epruvete
de forma circulara, figura 2. Dimetrul epruvetei a fost ales astfel incat
sa rezulte coeficientul de ambutisare de 2,2.

Coeficientul de ambutisare se determina cu relatia:
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d
m=—

v (4)
in care d este diametrul initial al semifabricatului, D diametrul final al
piesei ambutisate.

m= 66 =22
Rezulta: 30
In acest caz gradul de deformare va fi: k=0,45

Epruvetele utilizate sunt din tabla A5 STAS 10318-80 cu
grosimea h de 0,73 mm,1 mm si 1,23 mm.

3. Echipamentul utilizat pentru ambutisarea pieselor
cilindrice fara flansa

Pentru ambutisarea cilindrica fara flansa s-a utilizat masina
speciala pentru ambutisare cu actionare electrohidraulica SAS-20.

Masina speciala pentru ambutisare SAS-20, prezentata in
figura 3, are urmatoarele caracteristici: forta maxima a poansonului 20
tf, forta maxima a inelului de retinere 8 tf, cursa maxima a poansonului
100 mm, viteza maxima a poansonului 180 mm/min, grosimea tablei
0,2...6 mm.

Forta de retinerea tablei si forta de ambutisare se regleaza prin
intermediul butonului 6 , respectiv 7, butonul 14 servind pentru reglarea
vitezei de ambutisare. Cursa poansonului se poate citi cu o precizie de
0,1 mm pe ceasul 4. Forta de retinere si forta de ambutisare se citesc
pe ceasul 2, respectiv 3. Epruveta din otel A5 STAS 10318-80 se
aseaza pe suprafata inelului de retinere al dispozitivul actionat
hidraulic, figura 3. Forta de fixare a inelului de retinere se stabileste la
500 kgf prin rotirea butonului 6, iar reglarea vitezei de ambutisare se
realizeaza cu ajutorul butonului 14. Toate incercarile de ambutisare a
pieselor cilindrice fara flansa s-au efectuat cu o viteza de 10 mm/min.

4. Rezultate

Epruvetele ambutisate sunt prezentate in figura 4, a, g = 0,73
mm, b,g=1mmsic,g=1,23 mm.

S-a masurat inaltimea piesei ambutisate la diferite unghiuri fata
de directia de laminare. Rezultatele obtinute sunt prezentate in tabelul
4,

Calculand cu relatia (3) anizotropia plana, se obtine: AR = 0,90
pentru g = 0,73 mm, AR = 0,78 in cazul in care g =1 mm si AR = 1,32
pentru g = 1,23 mm. Deoarece AR > 0 urechile de ambutisare au
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aparut la 0° si respectiv 90° fatd de directia de laminare. In figura 4 s-a
prezentat inaltimea medie a cupei.

b

Fig. 4 Epruvetele ambutisate

Tabelul 4
a,° | 0 [ 45 ] 90 | 135 | 180 | 225 | 270 | 315 | 360
h=0,73 mm
H ‘ 32,37 ‘ 31,30 ‘ 33,16 ‘ 32,0 ‘ 32,92 ‘ 30,69 ‘ 32,38 ‘ 31,15 ‘ 32,37
h=1
H ‘ 33,55 ‘ 30,15 ‘ 33,05 ‘ 29,92 ‘?;14 ‘ 29,52 ‘ 33,17 ‘ 30,17 ‘ 33,55
h=1,23 mm
H ‘ 33,72 ‘ 30,61 ‘ 33,44 ‘ 29,95 ‘ 33,23 ‘ 30,56 ‘ 33,77 ‘ 30,53 ‘ 33,72

5. Concluzii

Analizand rezultatele obtinute se poate concluziona:
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m urechile apar pe directia cu valori mai mari ale coeficientului
de anizotropie R;

m marimea urechilor creste odata cu cresterea grosimii
materialului;

m marimea maxima a urechilor de ambutisare s-a obtinut la
unghiuri de 0° si 90° fata de directia de laminare.
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